
Г р уп па  « Л У КОЙЛ »   
 

ООО « С Т А В РОЛ Е Н»                                    
 

   
ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ  

МАРКИ PE 6 FE 68 

ТУ 6-11-00206368-25-2013 

 
Способ получения: газофазная  полимеризация по технологии Unipol.  

Область применения: перерабатывается методом экструзии. 

Стабилизирован при грануляции высокоэффективными антиоксидантами с добавками, 

улучшающими переработку. Используется для выдувания высокопрочных рукавных 

пленок до 10 мкм; для изготовления изделий, контактирующих с пищевыми продуктами 

при температуре до 80 °С.  
Технические требования 

№ 

п/п 
Наименование показателя Норма Метод анализа 

1 Плотность при 23°С, г/см
3
 0,944-0,948 ГОСТ 15139 

2 Показатель текучести расплава, г/10 мин, при 

21,6 кг 
6-9 ГОСТ 11645 

3 Отношение ПТР 21,6/ПТР 5, не менее 
18 

п.5.9 ТУ 6-11-

00206368-25-2013 

4 Степень чистоты, не менее 
90 

п.5.11 
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ  

МАРКИ PE 4 FE 72 

ТУ 6-11-00206368-25-2013 

 
Способ получения: газофазная  полимеризация по технологии Unipol.  

Область применения: перерабатывается методом экструзии. 





Г р уп па  « Л У КОЙЛ »   
 

ООО « С Т А В РОЛ Е Н»                                    
 

   
ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ  

МАРКИ 273-83 

ТУ 2211-004-50236110-2001 с изменениями № 1,2 

 

Способ получения:  газофазная полимеризация по технологии Unipol.





Г р уп па  « Л У КОЙЛ »   
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 

МАРКИ PE 3 ОТ 49 

ТУ 6-11-00206368-25-2013 

 
Способ получения: газофазная  полимеризация по технологии Unipol. 

Область применения: переработка методом экструзии и выдувного формования. 

Предназначен для изготовления плоских ориентированных лент, используемых при 

производстве мягких контейнеров, тары для транспортировки и хранения сыпучих веществ, 

перевозки фруктов и овощей; для изготовления тонко- и толстостенных изделий емкостью 

до 20 литров методом выдувного формования. 

  

Технические требования 

№ 

п/п 
Наименование показателя Норма Метод анализа 

1 Плотность при 23° С, г/см
3
 0,950 - 0,955 ГОСТ 15139 

2 Показатель текучести расплава 190/5,0,   

г/10 мин. 
2,0 - 2,6 ГОСТ 11645 

3 Технологическая проба на внешний вид пленки, 

баллов, не хуже 
+25 

п.5.13 ТУ 6-11-

00206368-25-2013 

4 Разброс показателя текучести расплава в 

пределах партии, %, не более 
±10 

п.5.10 ТУ 6-11-

00206368-25-2013 

5 
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 

МАРКА 271-70К 

ГОСТ 16336-2013 

Способ получения: газофазная полимеризация по технологии Unipol.  

Область применения: переработка методом экструзии.  

Используется для изготовления первичной оболочки кабеля, а также для различных 

технических, в том числе электротехнических, изделий. 

 

Технические требования 

№ 

п/п 
Наименование показателя Норма Метод анализа 

1 Плотность при 23 С, г/см
3 0,950–0,955 ГОСТ 15139 

2 Показатель текучести  расплава, г/10мин, 

 при 190С/5,0 кг 0,40-0,65 ГОСТ 11645 

3 Количество включений, шт., не более 10 п.8.6 ГОСТ 16336-2013 

4 Разброс показателя текучести расплава в 

пределах партии, %, не более 
±10 п.8.5 ГОСТ 16336-2013 

5 Предел текучести при растяжении,  МПа 

(кгс/см
2
), не менее 

22,6 (230) 
ГОСТ 11262 и п.8.8 

ГОСТ 16336-2013  

6 Прочность при разрыве, МПа   (кгс/см
2 
), не 

менее 
21,6 (220) 

ГОСТ 11262 и п.8.8 

ГОСТ 16336-2013  

7 Относительное удлинение при разрыве, %, 

не менее 
700 

ГОСТ 11262 и п.8.8 

ГОСТ 16336-2013  

8 Стойкость к растрескиванию (50 С, 100% 

Igepal, F50), ч., не менее  
500 ГОСТ 13518 

9 Тангенс угла диэлектрических потерь при 

частоте 1МГц, не более 
210

-4
 

 

ГОСТ 22372 и п.8.13 
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Г р уп па  « Л У КОЙЛ »   
 

ООО « С Т А В РОЛ Е Н»                                    
 

   
ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ  

ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 

МАРКИ PE 4EC 04S 

ТУ 6-11-00206368-25-2013 

 
Способ получения: газофазная  полимеризация по технологии Unipol.  

Область применения: перерабатывается методом экструзии. 
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ  

МАРКИ 273-79  

ГОСТ 16338-85  

 
Способ получения
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТИ 

МАРКИ F 3802B 

ТУ 2211-007-50236110-2003 с изменениями № 1,2 

 

Способ получения: газофазная полимеризация по технологии Unipol 

Область применения: переработка методом экструзии.  

Используется для изготовления напорных труб и фитингов, а также труб и соединительных 

деталей для газопроводов и т.д.  

Полиэтилен марки F 3802B соответствует классу ПЭ 80 по методу ISO 9080:2003. 

 

Технические требования 
 

№ 

п/п 
Наименование показателя  Норма Метод анализа 

1 Плотность при 23 С, г/см
3
 

0,945–0,951 
ГОСТ 15169 п.6 или ИСО 

1183 

2 Показатель текучести  расплава, г/10мин, 

 при 190С/5,0 кг 
0,70-1,10 ГОСТ 11645 

3 Разброс показателя текучести расплава, %   
±10 

п.5.10 ГОСТ 16338  

или ИСО 1183 

4 Корректированное отношение 

ПТР21,6/ПТР2,16 

80-110 
п.5.6  ТУ 2211-007-

50236110-2003 

5 Предел текучести при растяжении, МПа,   

не менее 
17,0  ГОСТ 11262 

6 Относительное удлинение при разрыве, %, 

не менее 
600 ГОСТ 11262 

7 Содержание сажи, %  2,0 – 2,5 

 

п.5.17 ГОСТ 16338  

или ИСО 6964 

8 Нижний доверительный предел σLCL, МПа, 

не менее 
8,0 ИСО 9080 

9 Стойкость при постоянном внутреннем 

давлении при 20 
о
С и напряжении в стенке 

трубы, ч., не менее  

10,5 МПА 

11,0 МПа 

 

 

 

475 

75 

ГОСТ 24157 

10 Распределение сажи, тип  I-II п.5.18 ГОСТ 16338 

11 Стойкость к медленному распространению 

трещин при 80 
о
С и начальном напряжении 

в стенке трубы 4,0 МПа, ч, не менее 

165 п.8.11 ГОСТ Р 50838 
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ПОЛИЭТИЛЕН НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 

МАРКИ PE 4 PP 31 В 

ТУ 6-11-00206368-25-2013 

 
Способ получения: газофазная  полимеризация по технологии Unipol. 
Область применения: 






